Приложение № 24
Создание геометрической  модели болтового соединения с использование «Библиотеки компонентов»
(Второй способ)
Для создания болтового соединения воспользуйтесь «Библиотекой компонентов» [image: ], содержащей стандартные крепежные компоненты. 
1. Нажмите на кнопку [image: ]. Появится диалоговое окно «Вставить из библиотеки компонентов» (рис. 24.1). В левой стороне находится дерево, содержащее перечень видов изделий, входящих в библиотеку. Выберите «Болты Винты». Раскроите структуру. 
Нажмите на кнопку фильтр [image: ] и выберите GOST. 
2. Выберите болт «Болт А ГОСТ 7798 – 70». После закрытия окна переместите болт к отверстию так, чтобы подсветилась верхняя кромка отверстия. Диаметр болта примет размеры соответствующие размеру отверстия – 12 мм (рис. 24. 2).
Примечание. На данном этапе построение болтового соединения может быть выполнено иначе. Рассмотрим его после завершения данного варианта построения.
3. Для задания длины болта выберите в панели «Авторазмещение» кнопку «Изменить размер» [image: ]. В появляющемся диалоговом окне задайте «Номинальную длину» 40мм и размер «под ключ» S = 19 мм (рис. 24.3). Нажмите кнопку «ОК». Соединение примет следующий вид (рис. 24.4).

[image: ]

Рис. 24.1. Диалоговое окно «Вставить из библиотеки компонентов»
[image: ]
Рис. 24.2. Позиционирование болта относительно верхней кромки отверстия
[image: ]

Рис. 24.3. Диалоговое окно «Болт А ГОСТ 7798-70»
[image: ]
Рис. 24.4. Вставка болта

4. Вставьте шайбу. Раскройте в окне Дерева раздел «Шайбы» и выберите «Плоские». Выберите в окне «Плоские» «Шайба ГОСТ 11371-78» (рис. 24.5).
[image: ]
Рис. 24.5. Выбор шайбы

5. Поместите шайбу так, чтобы подсветилась верхняя кромка отверстия (рис. 24.6), и нажмите в панели «Авторазмещение» кнопку «Вставить» [image: ] (24.7).
[image: ]
Рис.24. 6. Вставка шайбы.

[image: ]
Рис. 24.7. Размещение шайбы
6. Поместите гайку аналогично шайбе (24.8). При нажатии клавиши «Применить» [image: ] появляется таблица позволяющая уточнить параметры гайки (24.9). При нажатии клавиши «Вставка» [image: ] происходит фиксация положения гайки (24.10).

[image: ]
Рис. 24.8. Вставка гайки

[image: ]
Рис. 24.9. Таблица параметров
[image: ]
Рис. 24.10. Завершение построения соединения болтом

Второй вариант создания болтового соединения
1. На втором шаге построения изменим направление построения и в панели «Авторазмещение» щелкнем на кнопке «Болтовое соединение» [image: ]. Появится диалоговое окно «Генератор компонентов болтового соединения» (рис. 24.11), а модель примет вид как показано на рисунке 24.12.
[image: ]
Рис. 24.11. Диалоговое окно
«Генератор компонентов болтового соединения»
[image: ]
Рис. 24.12. Вид размещения болта
2. В поле «Тип» выберите тип соединения «Насквозь» [image: ], а в поле «Размещение» ► «По отверстию» [image: ].
3. Выберите кнопку «Начальная плоскость» [image: ] и укажите верхнюю грань пластины, на которой лежит головка болта.
[image: ]
Рис. 24.13. Выбор первой грани
4. Выберите кнопку «Имеющееся отверстие» [image: ] и укажите отверстие под болт (рис. 24.14).
5. Выберите кнопку «Ограничение» [image: ] и укажите нижнюю грань второй пластины (рис. 24.15)
[image: ]
Рис. 24.14. Выбор отверстия под болт
[image: ]
Рис. 24.15. Выбор ограничивающей плоскости

6. Перейдите в поле для добавления других стандартных деталей и щелкните мышью на кнопке «Щелкните, чтобы добавить крепеж» (рис. 24.16). На экране появится окно для выбора шайбы (рис. 24.17.). Выберите «Шайба ГОСТ 11371-78» и щелкните на ней мышью.
[image: ]
Рис. 24.16. Окно для добавки крепежа

[image: ]

7. Окно для добавления стандартного крепежа примет вид как на рисунке 24.18.
[image: ]
Рис. 24.17.
[image: ]
Рис. 24.18. Выбор гайки
8. Щелкните мышью на кнопке «Щелкните, чтобы добавить крепеж» еще раз для вставки гайки (рис. 24.18). На экране появится окно для выбора гайки (рис. 24.19.). Выберите «Гайка ГОСТ 5916-70» и щелкните на ней мышью.
9. Нажмите кнопку «Применить». Модель сборки примет вид как на рисунке 24.20.
[image: ]
Рис. 24.19. Предварительный вид болтового соединения
[image: ]
Рис. 24.20. Модель болтового соединения


Создание модели соединения болтом с помощью среды «Болтовое соединение»
(Третий способ)
Имеем две пластины без отверстий. Их нужно скрепить с помощью болтового соединения.
1. Выберите на ленте вкладку «Проектирование» ► панель «Крепление» ► «Болтовое соединение» [image: ]. Откроется диалоговое окно «Генератор компонентов болтового соединения» (рис. 24.21).
[image: ]
Рис. 24.21. Диалоговое окно
«Генератор компонентов болтового соединения»

2. В диалоговом окне генератора болтового соединения выберите тип отверстия «Насквозь» [image: ].
3. В раскрывающемся меню в поле «Размещение» выберите «Линейные» [image: ].
4. Щелкните на кнопке «Начальная плоскость». Выберите верхнюю грань первой пластины (рис. 24.22).
5. Выберите первое ребро для позиционирования точки центра болтового соединения и установите расстояние 20 мм, а затем повторите процедуру, выбрав другое ребро, и задайте расстояние 30 мм (рис. 24.23). Центр отверстия под болт разместится точно в центре пластины.
[image: ]
Рис. 24.22. Выбор плоскости
[image: ]
Рис. 24.23. Размещение центра соединения болтом
6. В поле «Размещение» щелкните на кнопке «Ограничения» [image: ] и выберите нижнюю грань второй пластины.
7. В поле «Резьба» установите параметры резьбы как показано на рисунке 24.24.
[image: ]
Рис. 24.24. Поле «Резьба»
8. В окне ввода новых компонентов болтового соединения щелкните на кнопке «Щелкните, чтобы добавить крепеж» (рис. 24.25).
[image: ]
Рис. 24.25. Поле ввода новых компонентов

9. Выберите в появляющемся диалоговом окне «Болт ГОСТ 7798-70». Информация отразится в окне ввода новых компонентов (рис. 24.26).
[image: ]
Рис. 24.26. Окно ввода компонентов
10. Аналогично выберите и вставьте шайбу «Шайба ГОСТ 11371-78» (рис. 24.27, 24.28).
[image: ]
Рис. 24.27. Вставка шайбы
[image: ]
Рис. 24.28. Вид болтового соединения на стадии вставки шайбы.

11. Вставьте гайку и нажмите кнопку «Применить». Болтовое соединение готово (рис. 24.29, 24.30)

[image: ]
Рис. 24.29. Окна ввода компонентов после размещения гайки
[image: ]
Рис. 24.30. Готовое болтовое соединение

image6.png
bonT ATOCT 7798-70

[Bupare [Tabmua | ceneicrsa

Paswepuipesbfivl  Homancnan anwia S
(mm) ()
A |1
Sl e
(1)
20
(22
i
W12x1.25 (25)
(i4) 3
(M14x1.5) (32) =
I £
W65 35)
(is) C —
(M15x1.5) i3
20 50
2015 S5
(m22) &
(M22x1.5) 65
24 ™
242 | s [

Kar nanszos.

Ko cranaspTrei

[zamenmme sce





image7.png




image8.png
BerasuTs vs BABiMoTexY KoMnoHeHTOB
Baa Ceponc Crpeska

QO %

Bra caeropm
B Aprarypa TpyGorposoace 4|
 feronteans
‘@ Apyrve aztam

& B Kpenexeie wacnn
= BB Sommet B
B C romypyracirons
1B C noraivio ronoek:
0 CyrmySrermen non
Cerepexrpemoi
B C wectrpaoriror
8B C wecrpaoriror
@B Crewnere
@B Veranceomie s
B W
@ raiion
0D 3axencn
= @ e
1 Kocne
© Mnocore
@ My
] Crewonse

(

WaiifarocT
1045078

0

Wafifaroct
28848.90

(

Wafifaroct
95678

0

Waiifaroct
06575

(

WafifarocT
%4578

Konwecrear





image9.png




image10.png




image11.png
- Btoaroct m o

v

Ly )

T





image12.png




image13.png
ATopasm... (X]





image14.png
Tabnuua

Paswepeipeacfiel | Wprvana nnackocran [l Pasrte  Wvpraa no avarorami [
iz 171 iz 21,000000
Mizx1.25 18,05 MiZx125 21,345





image15.png




image16.png




image17.png
Teneparop KounonenTos GonTos0ro coeyenys

85 Moen | fi Pacser |1 Pacier veranon

Pasweuere

Blroorespermo v

i

Havanstan nnockacTs

Merowescs oTeepcrie

Mo vaccrey.

150 werpieckan

AnaneTn

BonT ATOCT 779870
1269 x14(518)

[enrure, 1Tofe AofsenT Kpenex
Tt =
eroweecs

[enrure, 1ot ABseNT Kpenex:

v

e




image18.png




image19.png




image20.png




image21.png




image22.png




image23.png




image24.png
R e &3 @ e
Tposepka  Mcrpymenrst  Yrpaen

)
ﬂ n TeaT-npHESKT EEE I’":

£ 38 -
“#3 Neperoc
3asrchmocTs CBopka 0 Meps

J

Berssatews  Conpare

88 komposars [ —

ey S K

Crewndcau Napanerpes Cosgors | Mocrocrs Moosonan | Toybiam | MpeoSpasonares
Eniarar kanmorenTon B 3epransre crpaserve [ Brewnsi konryp - % oscpor . noacraosn - Kafienn | ToyBompoconss | ceapryo KorcTpyRING
Kornorens Mosun Yrpsonewie ~ | Mepanerpmiecione acram n cBopen | Mpowscoanensrocrs | Paboune snewerre Havars + Mpeatpasosae ~

T <romactoon - 84
[ —

s
) Mnacriva 11
Dnacrina 2t

InoHerToR GonToRoro CoeAMHeH/R

[ 8 Moners | f pacser | 45 oo scranecn | -

T Pasweuere
M1Z-6gx14(515)

it

2 i ¢

R 5

Qmm BT ATOCTTTEBT0

Mo vaccrey.

150 werpieckan

AnaneTn

v

e

[ oo = [Tcwazi]

BuiGspHre oToEpCTIE, .





image25.png




image26.png
BonT ATOCT 779870

g oo creeperve

Viveroueecs.





image27.png
Cranaspr [GOST  v|  Kateropua [Waite

¢ ¢ ¢ ¢ v o0 0

WaffarOCT  Waila1TOCT  Waia2OCT  WaiarOCT  WaiaroCT  Waiia FOCT  LaiSarocT
40270 640278 640278 95678 %4578 137178 06575





image28.png
= BT ATOCTTTES 70
M1Z-6x30(518)

lenrmre, wTof aofseHTs Kpenex

7 Busipamos oreeperie
D oo

[encre, 1Tot aoBzeHTs Kpenex





image29.png
= BT ATOCTTTES 70
M1Z-6x38(518)

lenrre, 1Tof aofseHTs Kpenex

D e

| e rocT 1
13

[Sncmre, 1Tote aoBzeHTs Kpenex:




image30.png




image31.png




image32.png




image33.png
[ Viomem [ rose o] EEEL]

Tun Paswewene

Wlenwwne, <7060 A00aonTs kpenex.





image34.png




image35.png




image36.png




image37.png




image38.png




image39.png
Pesbba

vanerp. 1 -




image40.png
LWenkrure, uToBh A06aBNTS Kpenex:
e orsecne 150

OB 13,500 s





image41.png
=

Ujenkvure, 400w godasurs kpenex.

Briceepnenoe oTaepCTH IS0
OB 13,500 s

Wenwwure, 5706w AovauTs Kpenex.





image42.png
Boat [OCT 7798-70
==z spcosie)

Wlenwwre, 5706w A00aoHTS Kpenex.

Buiceepnennoe oraepeTne IS0
A, oourami 13500 e

Briceepnemmos oracpce 150
A, oourami 13500 nae

Waita FOCT 1157178
15

Wlenwwire, 5706w AobabHTs Kpenex.





image43.png




image44.png
BonT [OCT 779870
== 2 spnisie)
WiEmonrre, wrotm gobaairs KpEneR

Buicoepnennoe oraepcTne IS0
A, 0ourami 13500 e

o oreencnie 50

OBbi 13,500 mas

Waa FOCT 1157178

135

'

Ujenkvure, 4700w godasurs kpenex.





image45.png




image1.png




image2.png




image3.png




image4.png
;W_{

00 # |[D#[FHe @a =-Be
]





image5.png
x|





